
Type
TPE-S

Shore A Dichte Ver-
arbeitung

UV-Be-
ständig-

keit

ABS/ASA ABS/PC PA6 PA6 GF30 PC PET PMMA PPO PS SAN TPU Ester PBT

AX40-755 UV 25 1,10 S sehr gut +

AS30-394 UV 33 1,02 S sehr gut +/++ +/++ +/++

AK40-783 UV 35 1,10 S sehr gut +

AR20-188 UV 35 0,89 S gut ++ ++ ++ ++

AR20-659 UV 35 0,91 S sehr gut + + + + ++

AC30-521 UV 38 0,97 S gut ++ ++ ++

AF30-593 UV 42 1,02 S sehr gut +/++ +/++

AJ30-734 UV 43 1,01 E/S sehr gut + ++

AO40-161 UV 45 1,12 E/S mittel ++ ++ ++ ++ ++

AN50-991 48 1,16 S mittel +/++

AM30-574 50 1,00 E/S mittel ++ ++ ++ ++ +

AH40-432 UV 50 1,08 S sehr gut +/++ +/++

AZ20-367 UV 55 0,89 S sehr gut ++ ++ ++ ++

AS40-947 UV 55 1,07 S gut ++ +

AK50-922 UV 56 1,17 E/S mittel ++ ++ ++ + ++ ++

AH30-834 UV 58 1,04 S mittel ++

AS20-353 UV 59 0,93 S gut ++ ++ ++ ++ + ++

AS30-227 UV 62 1,00 E/S sehr gut +/++ ++

AT50-892 UV 62 1,18 E/S mittel ++ ++ ++ ++

AF40-648 68 1,10 E/S +

AT50-312 UV 85 1,17 S gut +

AO40-155 UV 85 1,06 S gut ++ ++

AO40-755 UV 61 1,11 E/S gut ++ ++ ++

+ = sehr gut     
++ = gut
E = Extrusion
S = Spritzguß

HAFTVERBUND GODIFLEX TPE -S 
Thermoplastisches Elastomer


